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Formål 
 

Formålet med denne boka er å gi anvendelig og nyttig 
 

• informasjon, 
• oversikt og 
• kunnskap 

 
for alle som arbeider med eller kommer i befatning med stål eller 
stålprodukter. 

 
Boka er tilrettelagt for å gi helhetlig oversikt og forståelse. Det vektlegges å gi allmenn 
orientering og alminnelig kunnskap om stål og stålprodukter, slik at boka skal kunne 
fungere som oppslagsbok i det daglige arbeidet. 
 
Kapitlene er forsøkt organisert i en logisk rekkefølge. Det er imidlertid ikke nødvendig å 
lese boka fra perm til perm. Du kan slå opp i et kapittel av særlig interesse og bare lese 
dette. Boka fungerer derfor godt som oppslagsbok. Du finner raskt fram til temaet av 
interesse ved å slå opp i innholdsfortegnelsen eller i stikkordlista bak i boka. 
 
Boka vil hovedsakelig omhandle konstruksjonsstål, men også skipsbyggingsstål og andre 
stålsorter vil bli benevnt. Det blir gitt en orientering om de prosesser som kan benyttes for 
å forme materialegenskapene til det ønskede produkt. Boka vil orientere om hvordan man 
kan klassifisere og sammenligne stål. Nye stålbetegnelser og standarder har kommet til 
innenfor stålområdet. De enkelte kapitler gir referanser til relevante standarder som kan 
være nyttige å kjenne til. 
 
Boka er skrevet spesielt for de som arbeider i mekaniske verksteder, skipsverft, bygg og 
anlegg, entreprenører, offentlig mekanisk virksomhet etc. Den kan også være nyttig for 
rådgivende ingeniører, konsulenter, konstruktører og for de som arbeider innen produksjon 
og distribusjon av stål. Boka vil i tillegg være egnet for anvendelse i mekaniske fag i den 
videregående skolen og ved tekniske fagskoler og høgskoler. Eksempler på relevante 
yrkesgrupper er: 
 

• salgspersonell • konstruktører 
• innkjøpere • plate- og sveiseoperatører 
• teknisk personell • lagermedarbeidere 
• driftsansvarlige • kontoransatte 
• kvalitetsansvarlige • sekretærer 
• ingeniører • lærere 
• rådgivende ingeniører • studenter 
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Forord 

Stål gir mange muligheter 
 
Et tradisjonsrikt materiale 
 
Stål er et tradisjonsrikt materiale som har sitt opphav ved jernalderens begynnelse omkring 
500 f. Kr.  Vi vet imidlertid at mennesker nyttiggjorde seg av jernet før jernalderen, 
kanskje allerede for 4 -5000 år siden. Jernet har vært med på å forme verden og har satt sitt 
preg på historien gjennom krigsvåpen og landbruksredskaper. Stålprodusentene tilbyr i dag 
et bredt program av stålsorter som gjennom ulike egenskaper er tilpasset bruksområde. 
Ved hjelp av forskjellige legeringer og ulike måter å varme opp og avkjøle stålet får  vi 
forskjellige kvaliteter og egenskaper. 
 
 
Et anvendelig materiale 
 
Fra og med 1980 årene har det vært en positiv utvikling, gjennom den økte bruken av stål i 
bygningskonstruksjoner. Stålet har vunnet stadig flere andeler i forhold til betong-
konstruksjoner - særlig i våre naboland som England, Sverige og Finland, men også i 
Norge. Andelen har økt i takt med bedre kunnskaper og løsninger som har gjort det mulig å 
utvikle og anvende rasjonelle byggesystemer i stål. 
 
Stål som byggemateriale er karakterisert ved lav vekt i forhold til styrke og stivhet, noe 
som er en klar fordel ved store spennvidder. Dette gjør stålet ekstra godt egnet for påbygg 
og utvidelser. Konstruksjoner utført i høyfast stål har i den senere tid fått økt anvendelse og 
kan i mange tilfeller bidra til rimelige totalløsninger. 

 
Stålkonstruksjoner gir høy effektivitet under produksjon, transport og montasje. Bedre 
sveisbarhet og nye og forbedrede sveisemetoder har effektivisert og forbedret 
produksjonen. Utviklingen har gått mot ferdige stålkomponenter som enkelt og raskt blir 
montert på byggeplassen.  
 
Stadig flere arkitekter, byggherrer og ingeniører utnytter stålets utrolige konstruksjons-
egenskaper og gunstige pris i forhold til øvrige materialer. Det er ingen tilfeldighet at dette 
historiske materialet har blitt et viktig byggemateriale. 
 
 
Et tilgjengelig materiale 
 
Tilgjengeligheten av stål er enorm med alle de stålprodusenter som finnes rundt om i 
verden. Stålgrossister lagrer et utall av produkter, dimensjoner og kvaliteter i sine 
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lagerhaller. Dette gjør at leveringstiden på stål er kort. Stålverkene opererer i dag med 
korte produksjonsintervaller. Distribusjonsmulighetene fra stålverk og stålgrossister er 
også stor, både i Europa og i Norge. 
 
 
Et fleksibelt og kreativt materiale 
 
Stål er utrolig fleksibelt. Det kan formes ved hjelp av skjæring, klipping, knekking og 
bøying og det kan sveises. Det kan skreddersys til de fleste formål innenfor bearbeidede 
produkter og stålkonstruksjoner. Ulike valseprodukter kan kombineres og settes sammen 
til et uendelig antall av produkter og konstruksjoner. Stålet byr på store utfordringer til 
kreativiteten. 
 
 
Et miljøvennlig materiale 
 
Konstruksjoner i stål er lette å demontere. Profiler og plater kan ofte brukes om igjen. 
Stålkonstruksjoner som ikke benyttes på nytt går til skrapjern og smeltes om til nytt stål. 
Ingen andre konstruksjonsmaterialer muliggjør en slik utnyttelse av ressursene. 
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